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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Schneidvorrichtung fur ein 
Falzwerk einer Druckmaschine mit zwei Schneidzylin- 
dern und nachgeschalteten Transportbandleitungen. die 
uber Umlenkrollen laufen und die abgeschnitlenen Pro- 
dukte zwischen sich weiterfuhren, bei der in den Spalt 
zwischen Bahn und Schneidzylinder gerichtete Blasdii- 
sen vorgesehen sind. 

Ein derartiges Falzwerk ist aus deni DE-GM 
69 25 525 bekannt Bei diesem Falzwerk sind die ge- 
schnittenen Produkte auf dem Weg zwischen den 
Schneidzylindem einerseits und den Transportbandem 
andererseits ohne Fuhrung. Hierbei ist nachteilig, daQ 
die vorderen Schnitikanten der Produkte dazu neigen, 
fiir eine kurze Zeit an den Zahnen des Messers des einen 
Schneidzylinders haften zu bleiben. Lost sich die Vor- 
derkante etwas verzogert von dem Schneidzylinder, so 
wird die Richtung in der das abgeschnittene Produkt 
von den Schneidzylindem ablauft, geandert Die Vor- 
derkante stdBt dann gegen eine Umlenkrolle und bildet 
beim Einziehen zwischen die Transportbander abge- 
knickte Ecken. Ein Haften der Vorderkanten an einen 
Schneidzylinder kann auch infolge einer elektrostati- 
schen Aufladung aufireten, Derartige Aufladungen k5n- 
nen nicht nur ungewoitt wahrend des Betriebes auftre- 
ten, sie werden vielmehr bei mehrlagigen Bahnen be- 
wuBt vorgesehen, um die einzelnen geschnittenen Bo- 
gen zusammenzuhalten. 

Die DE-PS 9 44 919 nennt einen Stand der Technit 
der dem oben beschriebenen einseitigen Anhaften der 
vorderen Schnittkante der Produkte am Messer des ei- 
nen Schneidzylinders Abhilfe schaffen soil. Hierzu wer- 
den in dem Einlaufspalt zwischen diesem Schneidzylin- 
der und der Bahn Blasdiisen fest angeordnet Diese 
MaBnahme hat jedoch den Nachteil, daB der erforderti- 
che Starke Druckluftstrom zu unkontrollierbaren wir- 
belnden Luftbewegungen fUhri, die eine nachteilige Un- 
ruhe der Bahn im Bereich der Schneidvorrichtung her- 
vorrufen. AuBerdem lenken die einseitig auf die Bahn 
wirkenden BlasdUsen diese aus ihrer Laufrichtung aus, 
so daB die vordere Schnittkante gegen eine Umlenkrol- 
le laufen kann. Die Patentschrift schl£lgt deshalb vor, im 
Inneren des Schneidzylinders mehrere auf das Messer 
gerichtete Blasdusen anzuordnen. Diese MaBnahme 
ruft aber ebenfalls den zuletzt genannten Nachteil her- 
vor, 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine FOh- 
rung fur die geschnittenen Produkte zwischen den 
Schneidzylindem und den Transportbandem zu schaf- 
fen, die einen exakten Einlauf der Produkte zwischen die 
Transportbandieitungen sicherstellt 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemSB durch die An- 
wendung der Merkmaie des Kennzeichens des An- 
spruchs 1 geldst Mit den beiderseitigen Blasdusen in 
Verbindung mit den Nuten werden bis zu den Trans- 
portbandieitungen reichende Luftpolster gebildet, die 
das geschnittene Produkt zuverlassig bis in den Einlauf 
der Transportbandieitungen fuhren. Dies unterstuizend 
werden weiterhin Verwirbelungen der Luft hinler den 
Schneidzylindem vermindert. 

Um die Luftfiihrung an Bahnen unterschiedlicher 
Starke oder mit einer unterschiedlichen Zahl von Lagen 
anpassen zu konnen. sind die Blasdusen zur Anderung 
der Ausblaserichtung vorteilhaft einstellbar angeordnet 
Zum gleichen Zweck kdnnen gemaB bevorzugien Aus- 
fuhrungsformen das Blasluftvolumen und/oder das 
Saugluftvolumen einstellbar sein. 
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Auf der Zeichnung sind zwei Ausfuhrungsbeispiele 
der Erfindung wiedergegeben. Es zeigt 

Fig. 1 eine schematische Seitenansicht des Erfin- 
dungsgegenstandes. 
5 Fig. 2 eine Ansicht von oben in verkleinertem MaB- 
stab und 

Fig. 3 eine Variante der Schneidzylinderausbildung. 
Die Anordnung gemaB Fig. 1 und 2 weist zwei 
Schneidzylinder 1, 2 auf, von denen der eine zwei Mes- 

10 ser 3 trSgt. wahrend der andere mit entsprechenden 
nachgiebigen Widerlagern 4 versehen ist Zwischen den 
beiden Schneidzylindem 1, 2 werden von einer senk- 
recht von oben in Richtung des Pfeiles a einlaufenden 
Bahn 5 Produkte abgeschnitten. Diese Produkte werden 

15 von Transportbandieitungen 6, 7 erfaBt und in Richtung 
des Pfeiles b weitergeleitet Die Transportbandieitun- 
gen 5, 6 bestehen aus mehreren schmalen Bandem, die 
uber Umlenkrollen z.B. 8. 9 gefuhrt und in an sich be- 
kannter, nicht naher dargestellter Weise angetrieben 

20 sind 

Beiderseits der ankommcnden Bahn 5 sind mehrere 
insgesamt mit 10 bzw. 11 bezeichnete Blasluftdiisen an- 
geordnet Die nebeneinander angeordneten Blasluftdu- 
sen 10 werden mitlels einer Luftzuleitung 12 und die 

25 nebeneinander angeordneten Blasluftdusen 11 mittels 
einer Luftzuleitung 13 mit Druckluft versorgt Zweck- 
maBig weist jede BlasluftdQse, z.B. 10. eine Schelle 14 
auf, die mittels einer nur schematisch angedeuteten 
Schraube 15 in unterschiedlichen Winkellagen auf der 

30 Luftzuleitung 12 festgelegt werden kann. 

Hierdurch besteht die Moglichkeit, die Richtung mit 
der der Druckluftstrom aus den Blasdusen 10, 1 1 in den 
Spalt zwischen der Bahn 5 und dem jeweiligen Schneid- 
zylinder 2 bzw. 3 eintritt einzustellen. Die Blasluftdusen 

35 konnen auch fest mit den Luftzuleitungen verbunden 
sein. Dann sind die Luftzuleitungen drehbar zu lagern. 

Die Luftzuleitungen 12, 13 sind an einen nicht darge- 
stellten bekannten Drucklufterzeuger angeschlossen. In 
jeder der beiden Leitungen ist zwischen dem Druckluft- 

40 erzeuger und den Blasluftdusen 10. 1 1 je ein Ventil 16. 1 7 
angeordnet Mit dem Ventil kann das zu den Blasluftdu- 
sen 10, 11 durchtretende Blasluftvolumen eingestellt 
werden, um sowohl eine Anpassung an einlagige Bah- 
nen verschiedener Starke als auch an Bahnen aus meh- 

45 reren Lagen zu ermfiglichen. Aitemativ konnte auch 
jeder Luftzuleitung 12, 13 eine eigene, hinsichtlich des 
Blasluftvolumens regelbare Pumpe zugeordnet werden. 

In den Schneidzylindem 1, 2 sind mehrere Nuten 18, 
19 eingeschnitten, die in Umfangsrichtung vertaufen. 

50 Durch die Nuten tritt die Blasluft etwa parallel zur Lauf- 
richtung der Bahn 5 durch und bildet somit beiderseits 
der Bahn 5 Luftpolster, die die abgeschnittenen Produk- 
te in Richtung zu den Transportbandieitungen 6, 7 fiih- 
ren. Die Nuten 18, 19 sind im Bereich der Blasluftdusen 

55 10, 1 1 angeordnet 

Wie Ftg. 3 zeigt, konnen auch Schneidzylinder 20 
Verwendung finden, in die eine spiralformig umlaufende 
Nut 21 zur Luftfiihrung eingeschnitten ist 
Unterhalb der Schneidzylinder 1. 2 sind zwischen den 

60 Umlenkrollen 8, 9 fur die Transportbandieitungen 6, 7 
Saugdiisen 22, 23 angeordnet Die Saugdusen 22, 23 kon- 
nen, wiederum in ihrer Winkellage einstellbar, mittels 
Schellen 24, 25 auf Lufiableitungen 26, 27 befestigt sein. 
Die Luftableitungen 26, 27 sind an eine gemeinsame 

65 luftansaugende Pumpe angeschlossen. Es kann jedoch 
auch jeder der beiden Luftableitungen eine eigene 
Saugpumpe zugeordnet sein. Weiterhin besteht auch 
hier die Moglichkeit, ebenso wie bei den Luftzuleitun- 
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gen 12, 13 das Saugluftvolumen durch einstellbare Ven- 
ule Oder einstellbare Saugluftpumpen zu verandem. 

Im Betrieb stromt die aus den Blasluftdusen 10. 11 
austretende Druckiuft durch die Nuten 18, 19 bzw. 21 
durch und bildet hinier der engsten Stelle zwischen den 5 
Schneidzylindem 2, 3 ein Luftpolster. Hierdurch wird 
zum einen eine Vorderkante der Bahn 5 daran gehin- 
dert. an einem Schneidzylinder 2, 3 haften zu bleiben. 
Zum anderen wird die Bahn 5 entlang der SoUIinie zwi- 
schen die Transportbandleitungen 6, 7 gefuhrt Besteht 10 
die Bahn 5 aus mehreren Lagen. so werden diese zusStz- 
lich zusammengehalten. Die Saugluftdusen 22, 23 wir- 
ken dabei einem mdglichen AufreiDen des Luftpolsters 
dadurch entgegen, daQ ein weitgehend geradliniger 
Luftflufl von den Nuten 18, 19 der Schneidzylinder 2. 3 15 
bis zu den Umlenkrollen 8.9 erzwungen wird. 


Patentanspruche 

1. Schneidvorrichlung fiir ein Falzwerk einer 20 
Druckmaschine mil zwei Schneidzylindem und 
nachgeschalteten Transportbandleitungen. die 
tiber Umlenkrollen laufen und die abgeschnittenen 
Produkte zwischen sich weiterfohren, bei der in den 
Spalt zwischen Bahn (5) und Schneidzylinder (1, 2, 25 
20) gerichtete Blasdusen (10, 11) vorgesehen sind, 
dadurch g^ekennzeichnet, da6 bei senkrecht zuge- 
fOhrter Bahn die BlasdQsen beiderseits der Bahn 
angeordnet, die Schneidzylinder (1, 2, 20) mit Nuten 
(18, 19) zum Durchtritt der Blasluft parallel zur 30 
Bahn (5) versehen und zwischen den Umlenkrollen 
(8, 9) Saugdiisen (22, 23) zur Absaugung der durch 
die Nuten (18, 19, 21) durchtreienden Luft angeord- 
net sind. 

2. Schneidvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch 35 
gekennzeichnet. daB die Nuten (18, 19) in Umfangs- 
richtung der Schneidzylinder (1, 2) verlaufend an- 
geordnet sind 

3. Schneidvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daO die Nuten (21) spiralfdrmig 40 
um die Schneidzylinder (20) umlaufend angeordnet 
sind. 

4. Schneidvorrichtung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
die BlasdOsen (10, 1 1) zur Anderung der Ausblase- 45 
richtung einstellbar angeordnet sind. 

5. Schneidvorrichlung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche. dadurch gekennzeichnet, daB 
das Blasluftvolumen und/oder das Saugluftvolu- 
men einstellbar sind. -ft 
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